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STARTIG 250 DC HP 
•

3. PUESTA EN MARCHA

3.1. Conexión a la red 

La máquina se puede conectar a la red y a una protección de tierra. Una vez enchufada a la red (1), la 

máquina está lista para ser utilizada. Téngase en cuenta que todas las conexiones de cables las debe 

realizar personal autorizado y cualificado. La máquina se apaga y se enciende con el interruptor (3) 

situado en su parte posterior. 

3.2. Instrucciones de elevación de la máquina 

El punto de elevación se debe utilizar como se muestra en el esquema siguiente. La 

máquina no se debe levantar cuando lleve instalada la botella de gas. 

3.3. Configuración 

Nippon Gases España declina toda responsabilidad derivada del uso de cables en malas 

condiciones y por daños relacionados con el uso de antorchas y cables de soldadura de 

dimensiones inferiores a las especificadas, en relación, por ejemplo, con la carga 

permitida 

3.4. Uso de generador 
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Esta máquina de soldadura se puede utilizar en todas las fuentes de alimentación que proporcionan una 

corriente y voltaje estabilizados y no excedan de las tolerancias de tensión aprobadas indicadas en los 

datos técnicos. Se pueden utilizar generadores de corriente como fuente de alimentación, teniendo en 

cuenta lo anterior. Consulte con su proveedor del generador antes de conectar la máquina de soldadura. 

Nippon Gases España recomienda el uso de un generador con regulación electrónica y el suministro de 

un mínimo de 1.5 veces el consumo máximo de kVA de la máquina de soldadura. La garantía no cubre los 

daños causados por un suministro de red incorrecto o deficiente. 

Para deshacerse del producto al final de su vida útil, siga según las normas y reglamentos 

locales. 

ilmportante! Para evitar dañar los enchufes y los cables, es necesario un buen 

contacto al conectar a la máquina el cable de retorno y la antorcha de soldadura 

3.5. Conexión del gas 

Conecte la manguera de gas, la cual está fijada en la parte trasera de la máquina de soldadura (2), a un 

suministro de gas con regulador de presión (2-6 bar). (Nota: Algunos tipos de reguladores de presión 

requieren una salida de presión de más de 2 bar para funcionar de forma óptima). Introduzca y asegure 

el tubo de gas en la conexión (6) correspondiente, situada en la parte frontal de la máquina 
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7. DESPIECE
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POSICIÓN REFERENCIA 

45050328 

2a 2710352 

2b 40840510 

2c 41319023 

3 2715646 

3a 45050327 

4 18503605 

4 18521208 

5 18110002 

6 74471219 

6 74471300 

7 43120007 

8 18110008 

9 78857042 

9 78857043 

10a 44210251 

10b 44610001 

11a 24611604 

11b 24611605 

11c 24611616 

11 d 40840510 

12 24570031 

13 24611590 

14 70613656 

15 24611586 

15 45050317 

16 61113817 

17 61113818 

18 24510453 
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STARTIG 250 DC HP • 
DESCRIPCIÓN DE LAS PIEZAS 

Cubierta del panel frontal 

Esquina 

Tornillo M5x10mm 

Clip del panel M5 

Caja de control 

Frontal sin lámina 

Botón 028 

Cobertura del botón 028 

Conector de acoplamiento Dinse 

Arnés de cables con enchufe de 7 polos, Versión 1 

Arnés de cables con enchufe de 7 polos, Versión 11 

Racor de liberación rápida, gas 

Adaptador central TIG completo 

Carro completo refrigerado por agua 

Carro completo, refrigerado por aire 

Rueda 

Cubierta de la rueda 

Abrazadera de sujeción, parte inferior 

Abrazadera de sujeción, módulo de refrigeración superior 

Soportes estabilizadores 

Tornillo M5x10mm 

Alfombra de caucho 

Bandeja de herramientas 

Porta antorchas de soldadura 

Carro de apoyo refrigerado por agua 

Carro de apoyo refrigerado por aire 

Respiradero 

Panel frontal 

Placa de admisión (respiradero) 
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POSICIÓN REFERENCIA 

1 45050329 

2 16160129 

3a 71617038 

3b 12220206 

4 71617011 

5a 17230015 

5b 17230015 

6 43320021 

7 61113783 

8 74233063 

9a 74120010 

9b 43320031 

10 71617013 

11 17250073 

12 74471231 

13a 73543457 

13b 73523452 

14 16160134 

15 16160127 

16 6lll3782 

17 74471232 

18 74420lll 

19 17150023 

20 12260008 

21 78861416 

22 74471251 

23 16170017 

24a 78861271 

24b 71617048 

25 71617047 

26 71617048 

27 17200176 

28 17173020 

29 2725192 

30 12220206 
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STARTIG 250 DC HP • 
DESCRIPCIÓN DE LAS PIEZAS 

Asa 

Bobina de salida 

Placa de circuito impreso para filtrado de picos de corriente. 

Rectificador de salida 

Placa de circuito impreso HF 

Válvula solenoide 

Manguera 1/8 "x5mm 

Pie 

Panel lateral izquierdo 

Cable de alimentación de red 4xl.5 

Manguera de gas de 2,7 m 

Pieza de conexión para manguera 06xl / 8 "para conexión de gas 

Filtro de red 

Interruptor 3 polos 

Kit ventilador con juego de cables 

Módulo de conmutación probado 

PCB con transistores 

Transformador 

Transformador HF 

Panel lateral derecho 

Arnés de cables, fusible térmico de 70 º C, módulo de diodo 

Fusible térmico 70 º C, módulo transistor 

Fusible térmico 90 º C, módulo transformador 

Rectificador trifásico 

Kit de juego de cables, unidad de refrigeración trifásica 

Arnés de cables. Sensor de corriente 

Sensor de corriente 

Kit de control remoto. Versión 11 

Filtro HF PCB. Versión 11 

PCB, zócalo de acoplamiento. Versión 11 

Filtro HF PCB. Versión 11 

Cable plano de 16 polos, 250 mm 

Fusible lento, 2A 06,3x32mm 

Fusible lento, 2A 06,3x32mm 

Rectificador de salida 
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POSICIÓN REFERENCIA 

78812050 

78812051 

45050350 

2.1 2715300 

2.la 44550161 

2.lb 44510166 

3 43350006 

4 74120083 

5 15480500 

6 71240015 

7a 43129007 

7b 43129008 

8 17130103 

9 43620024 

10 43350007 

78861257 

11.1 71613482 

11.2 71613479 

12 74234057 

12a 17210030 

13 45050212 

14 24433642 

15 24433644 

16a 2710352 

16b 40840510 

16c 41319023 

17 45050317 

18 24611605 

78861416 

78861417 

2726964 
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STARTIG 250 DC HP • 
DESCRIPCIÓN DE LAS PIEZAS 

Unidad de refrigeración completa 

Unidad de refrigeración con control de flujo completo 

Tanque de agua 

Bomba de agua con ventilador 400V 

Hélice de ventilador(Umbra) (Válido desde 01.10.2013) 

Hélice de ventilador(Speck) (Válido desde 01.10.2013) 

Acople de extremo, ángulo 012xl/4", plastico 

Manguera de succión, 230mm 

Condensador 5uF 

Refrigerador 

Adaptador rápido set rojo con válvula, 8mm 

Adaptador rápido set azul con válvula, 8mm 

Interruptor de flujo 

Ángulo¼", latón 

Acople final 08xl / 4 ", plástico 

Kit para el control de agua 

PCB sin control de flujo 

PCB con control de flujo 

Cable de alimentación 

Conector de 4 polos, macho 

Pie 

Panel lateral derecho 

Panel lateral izquierdo 

Esquina 

Tornillo M5x10mm 

Clip del panel M5 (largo) 

Respiradero 

Accesorios para fijación, unidad de refrigeración 

Kit de juego de cables, unidad de refrigeración trifásica 

Kit de juego de cables, unidad de refrigeración monofásica 

Líquido refrigerante ngpro 10 litros
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ES INFORMACIÓN DE CONTACTO 

DELEGACIONES ESPAÑA 

G Galicia   Asturias C Cantabria V Vizcaya G Guipúzcoa 

N Navarra   Aragón C Cataluña VValencia M  Murcia 

M Málaga   Sevilla C Córdoba  Madrid V   Valladolid 

DELEGACIONES PORTUGAL 

LiLisboa 

P Oporto 

soldadura.nippongases.com +34 91 453 30 00

soldadura@nippongases.com C/ Orense, 11 - 28020 Madrid 

Soluciones de 
soldadura:

       STARTIG 250 DC






